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中海外能源科技（山东）有限公司
沥青装置大检修项目

空气预热器
技术协议
  买方：中海外能源科技（山东）有限公司
  签字：
  设计方：上海河图工程股份有限公司
        签字：
  卖方：
 签字：

中海外能源科技（山东）有限公司（以下简称“买方”）、上海河图工程股份有限公司（以下简称“设计方”）与                                     （以下简称“卖方”）就买方空气预热器的材料、设计、制造、检验、验收及运输等方面要求经过协商达成如下技术协议。本协议作为合同的技术附件，与合同具有同等的法律效力。

一、总则

卖方应遵守相关标准规范和询价文件的要求，并保证其分包商也遵守上述要求。卖方对所报价的设备负完全责任。

设计方负责提供设备规格型号、材质及其它与设计有关的数据，并对其所提数据的准确性负责。

卖方按设计方所提数据进行空冷器设计、制造、检验及验收，设计方负责对卖方安装总图的确认，买方和设计方对图纸的确认并不减免卖方对产品质量应负的责任。

买方和卖方技术文件的计量单位制应采用SI单位制，温度单位采用摄氏度。

买方和卖方的技术文件及图纸资料均应采用中文。卖方郑重承诺所提供的设备和技术不侵犯他人的专利，如有侵权行为，由卖方完全负责；对于专利产品在商务谈判中必须出示相关技术支持证明。
二、采用标准
当所采用的标准和本技术方案相矛盾时，应按严者执行。当标准有最新版本时，以最新版本为准。
GB/T3274-2017        《碳素结构钢和低合金结构钢热轧厚钢板和钢带》
GB/T13237-2013       《优质碳素结构钢冷轧薄钢板和钢带》
GB/T706-2016         《热轧型钢》
GB713-2014           《压力容器用碳素钢和低合金钢厚钢板》
GB/T15386-1994       《锅炉和压力容器用钢板》
SH/T3420-2007        《石油化工管式炉用空气预热器通用技术条件》
GB50761-2012         《石油化工钢制设备抗震设计规范》
GB/T985.1-2008       《气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口》
GB/T985.2-2008       《埋弧焊的推荐坡口》
GB/T985.3-2008       《铝及铝合金气体保护焊的推荐坡口》
GB/T985.4-2008       《复合钢的推荐坡口》
SH3022-2011          《石油化工设备和管道涂料防腐技术规范》
NBT 47007-2010       《空冷式热交换器》
SH3086-98            《石油化工管式炉钢结构工程及部件安装工程技术条件》
SH/T3128-2002        《一般炼油装置火焰加热炉陶瓷纤维衬里》
SBZ4-92              《石油化工工业炉烟风道设计导则》
三、工作和供货范围
3.1 工作范围
3.1.1 卖方工作范围

工作范围：空气预热器本体，包括设计、材料采购、制造、检验和试验、涂敷（包括底漆和面漆）、工厂衬里制作、包装运输（国内，运输至现场），以及现场安装指导、试运行指导、相关资料文件交付等。
改造设计：为适用空气预热器，根据买方提供的余热回收系统详细布置图，由供货商提出烟风道改造设计方案，提供改造方案图，由买方确认。

3.1.2 买方工作范围

1. 对卖方改造设计图纸的确认。

2. 空气预热器的现场安装，包括与余热回收系统烟风道的对接。

3. 余热回收系统烟风道的改造（如有）。

4. 电机接线盒到DCS控制室的电缆、DCS控制室到现场操作柱的电缆、电机变频器均由买方采购并安装（卖方提供电机负荷参数资料）。

5. 现场电气照明、基础及地脚螺栓由买方负责（卖方提供预热器基础条件图）。
3.2 供货范围
3.2.1空气预热器本体：1台。
	序号
	名称
	单位
	数量
	备注

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	


3.2.2备品备件：
	序号
	名称
	单位
	推荐量
	备注

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	


四、设计基础数据：
4.1空预器设计基础参数
4.1.1设计参数
	参数
项目
	空气侧
	烟气侧

	
	最大工况
	常用工况
	最大工况
	常用工况

	流量（kg/h）
	
	
	
	

	进口温度（℃）
	
	
	
	

	出口温度（℃）
	
	
	
	

	允许压力降（Pa）
	
	

	设计烟气温度（℃）
	
	

	空气组分（V%）
	

	空气组分（V%）
	

	现有基础（长X宽）（mm）
	


4.2空气预热器计算参数
4.2.1空气预热器设计参数分析计算
	参数
项目
	空气侧
	烟气侧

	
	最大工况
	常用工况
	最大工况
	常用工况

	烟气/空气量（Nm3/h）
	
	
	
	

	进口温度（℃）
	
	
	
	

	出口温度（℃）
	
	
	
	

	最大气体流速 (m/s)
	
	
	
	

	计算最大压力降（Pa）
	
	
	
	

	换热量（MW）
	
	
	
	

	散热损失（%）
	
	
	
	

	总传热系数（W/mP2P.℃）
	

	烟气氧含量变化率
	

	设备外形（长X宽X高）（mm）
	

	壳体外壁温度高限 （℃）
	
	

	最高允许烟气温度（℃）
	
	
	

	最高月平均环境温度（℃）
	
	
	


五、技术要求及制造检验
5.1 技术要求
按设计方提供的《FH-01-D4 空气预热器数据表》执行。

5.2 制造检验
空气预热器采取内保温（包括设备壳体和烟气进出口），内衬采用硅酸铝纤维毡加3mm厚的不锈钢钢板防止流体的冲刷，保证在环境温度27℃无风条件下，空气预热器箱体外表面温度不大于70℃。烟气进出口要求采用轻质保温棉保温。
空气预热器的壳体和接口外表面要求进行喷砂除锈处理，表面要求达到Sa2.5，底漆采用无机富锌底漆（耐温200℃），面漆采用环氧有机硅耐热漆（耐温200℃）。底漆及面漆均喷涂两遍。
空气预热器的接口尺寸及柱脚板螺栓开孔应满足安装图的要求。
设备外壁雨后不积水。
六、质量保证措施：
6.1空气预热器的设计、制造、试验、包装、运输除符合执行标准外，还须满足卖方ISO9001质量保证体系的要求；
6.2在符合操作规范条件，空气预热器保质期为交货后18个月，或开车运行12个月，以先到为准。预热器传热元件、密封钢构使用寿命为2-6年，壳体和结构的使用寿命为10年，预热器连续不间断运行4年；
6.3预热器的生产和检验严格按照图纸及设计条件要求进行制造。设计制造的所有产品加工件，均100%检验，产品总装后均经100%最终检验，并提交产品最终质量检验合格文件；
6.4向买方提供的空预器所选用管、板材及保温材料均应有材质单和质保书。
七、服务承诺：
7.1现场交货：卖方送货人员会同买方接收人员对运抵现场的货物数量、包装完好程度，进行验收，由于运输过程中产生的货物损坏或短缺时，由卖方负责；
7.2安装前验收：由卖方服务人员会同买方或买方委托的安装公司一起开箱查验，按装箱清单检查产品及配件是否完好无损，有无短缺，文件资料是否齐全。非人为因素造成的损坏、短缺，由卖方设法及时解决，若人为因素造成的损坏短缺，双方协商解决；
7.3空预器的安装：买方或买方委托的安装工程公司，在安装空气预热时应安全、可靠、小心，避免损坏空气预热器及配件，若发生损坏，查清责任，卖方协助设法解决；安装时若发生困难或问题时，双方在现场查明原因，协商解决办法，保障安装顺利进行；
7.4装置开工运行：由买方操作人员按规定主持，卖方服务人员到现场配合，确保开工运行顺利；
7.5技术服务：在质保期内，出现与空预器有关的设备和技术方面问题时，卖方接到通知后，驻地办事处人员随叫随到，紧急情况下，48小时内卖方派专业工程师到现场免费解决；
7.6卖方承诺，对售出的所有产品实现优质终身服务，并对易损件提供最优惠价格供应。
八、包装和运输、交货周期、在线安装
8.1预热器钢构包装，其他附件及备品备件木箱包装，在明显处注明设备编号，并将相关的文件资料和图纸放入包装箱内。
8.2编制发货清单一式二份。
8.3预热器设备由用户验收后，汽车发运到现场或用户指定地点，交货期为60天。
8.4预热器可根据买方要求进行在线安装，卖方负责现场安装指导，安装周期10天。
九、资料与图纸交付
卖方所设计的图纸需买方确认后再施工，请在收到设计图纸后5日内返回确认后的图纸给卖方便于及时安排制造生产。
附件1  空气预热器方案图

附件2  空气预热器基础条件图

附件3  空气预热器布置图
十、联系方式
买    方：中海外能源科技（山东）有限公司
联 系 人：

联系方式：
邮    箱：

地    址：
卖    方：
联 系 人：

联系方式：
邮    箱：
地    址：
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